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INSTYTUT KOLEJNICTWA 04-275 Warszawa

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
IK-KOT-2018/0048 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana 2zgodnie 2z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Kolejnictwa, na wniosek firmy

BETONSTAL Sp. z o. o.
ul. Wiosenna 1
70-807 Szczecin

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2018/0048 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wlasciwo-
sci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Rury kanalizacyjne przeciskowe
z polimerobetonu

w zakresie 1 na zasadach okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Termin waznosci: Pieczec okragla Dyrektor IK

27 grudnia 2023 r.
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Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2018/0048 wydanie 1 zawiera 20 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia 2z Instytutem Kolejnictwa.
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1. OPIS TECHNICZNY

11 Nazwa techniczna i nazwa handlowa
Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sa wyroby o nazwie technicznej 1 handlowej ,,Rury
kanalizacyjne przeciskowe z polimerobetonu PRC-TC”, produkowane przez firmg

BETONSTAL Sp. z 0. o.

1.2, Nazwa i adres producenta oraz miejsce produkcji, a takze
nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal
ustanowiony

Wnioskodawca:

Whnioskodaweca jest firma okreflona na stronie 1 niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.
Producent:

BETONSTAL sp. z 0. o.
ul. Wiosenna 1
70-807 Szczecin

1.3 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sa
- rury z polimerobetonu (betonu zywicznego) o przekroju kolowym o srednicy od 800
do 2000 mm przeznaczone do ukladania metoda przeciskowa,

- laczniki do wymienionych rur.

1.3.1. Rury

Podstawowymi surowcami do produkeji rur sa:
e kruszywa mineralne o réznym uziarnienia,
* mikrowypelniacz,

* zywica poliestrowa bedaca materialem wiazacym.

Dlugosé rur ukladanych metoda przeciskowa o srednicy nominalnej rownej 800 mm wynosi
2000 mm, dla pozostalych srednic dlugosé wynosi 3000 mm. Dokladnos¢ wykonania zadanej

dlugosci wynosi £1%.

Powierzchnie rur sa gladkie. Wewnetrzna powierzchnia nie moze zawiera¢ porow widocznych
golym okiem. Mikrochropowatosé powierzchni wewnetrznej nie przekracza 0,1 mm. Po-
wierzchnie pokryte sa warstwa chemoodpornego lakieru poliestrowego, nadajacego wyrobom

odpornosé¢ chemiczna na wickszosé mediow organicznych oraz na srodowiska wodne w zakre-
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sie pH 1 + 10. Odporno$é¢ chemiczna zapewnia takze struktura materialu i whasciwosci kompo-

nentow.

Kazda rura ma wmontowane trzy kotwy transportowe z glowica kulowa, umozliwiajace

transport rur w pozycji pionowej lub poziomej.

1.3.2. L.3czniki do rur

Rury do ukladania metoda przeciskania zaopatrzone sa z jednej strony w stalowy pierscien
sprzegajacy. W rurach o srednicach nominalnych DN 800, pierscien sprzegajacy nasadzony
jest na gumowy uszczelke, ktora znajduje si¢ réwniez na drugim kosicu rury. Polaczenie tych rur
pokazano na rysunku 1. Polaczenia rur o srednicach od DN 1000 do DN 1800 ilustruje rys. 2,
natomiast DN 2000 - rys. 3. Pierscieni sprzegajacy w tych rurach jest przyklejany dwuskladniko-

wym klejem epoksydowym. Natomiast drugi koniec rury zaopatrzony jest w gumowe uszczelki.

Do cz6! rur przeciskowych, od strony, gdzie znajduje si¢ pierscien sprzegajacy, przyklejony
jest piericien o grubosci 10-25 mm z mickkiego drewna lub materialéw drewnopochodnych
o niskiej sprezystosci, sluzacy do réwnomiernego rozlozenia sily nacisku na calym obwodzie

rury podczas przeciskania.

/Pierﬂciaﬁ ze stali nierdzewnej u Ika g
Uszczelka gumowa /_W—
Pierécien
drewniany

Rys. 1.  Lacznik rur kanalizacyjnych z polimerobetonu ukladanych metoda przeciskows, stoso-
wany dla rur o srednicach nominalnych DN 800

Pierécien stalowy Uszczelka gumowa

Kit epoksy-
dowy

Pierscien
drewniany

Rys. 2. Lacznik rur kanalizacyjnych z polimerobetonu ukladanych metoda przeciskows, stosowany

dla rur o srednicach nominalnych od DN 1000 do DN 1800
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Pierscien stalowy Uszczelka gumowa
Kit epoksy-
dowy
Pierscien
drewniany
Dysza{unhlowa

Rys. 3. Lacznik rur kanalizacyjnych z polimerobetonu ukladanych metoda przeciskowa, stoso-
wany dla rur o §rednicach nominalnych DN 2000

1.3.3. Znakowanie

Do wyrobu znakowanego po raz pierwszy znakiem budowlanym w roku ,,04” nalezy dolaczy¢

etykiete w formie naklejki z informacja zawierajaca:

1) nazwe i adres siedziby producenta,

2) nazwe i oznaczenie typu wyrobu budowlanego — np. rura kanalizacyjna przeciskowa z polime-
robetonu PRC-TC DN800/DZ960,

3) numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane wla-
sciwosci uzytkowe,

4) numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

5) poziom zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych.

Etykieta powinna by¢ umieszczona na wyrobie w sposob trwaly i w miejscu widocznym.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

21. Zakres i warunki stosowania
Wyroby objete niniejsza krajowa ocena techniczng sa przeznaczone do budowy metoda przeci-

skania oslon rur i przewodéw oraz przepustow pod nasypami kolejowymi.

Wyroby moga by¢ rowniez stosowane do budowy ciagéw odwadniajacych stuzacych do grawita-
cyjnego, bezcisnieniowego odprowadzania wod opadowych i podziemnych z podtorza gruntowe-

go (zbieracze i kolektory), zwlaszcza wtedy, gdy wymagana jest caltkowita szczelnos¢ tych ciagow.

Krajowa ocena techniczna nie obejmuje:
- systeméw kanalizacyjnych shuzacych do odprowadzania wod zanieczyszczonych oraz Scie-

kow

2
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- elementow odwodnienia powodujacych ograniczenie lub zmiang kierunku przeplywu wad,

takich jak kolanka, rozgalezienia, redukcje.

2.2, Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Wyroby moga by¢ wbudowywane w podtorze kolejowe przy zachowaniu nastepujacych warunkow:

a) podstawa stosowania musi by¢ projekt, uwzgledniajacy m.in. miejscowe warunki wodno-
gruntowe, zasady wymiarowania i budowy odwodnienia, przewidywane obciazenia, wytrzyma-
lodci rur i zabezpieczenia rur przed uszkodzeniami. Dobér wlasciwej w danych warunkach
wytrzymalosci powinien by¢ poprzedzony odpowiednimi obliczeniami statycznymi uwzgled-
niajacymi przewidywane obciazenia zgodnie z PN-EN 1990, PN-EN 1997-1 1 PN-EN 1997-2,

b) stosowanie rur w miejscach narazonych na obciazenia dynamiczne wymaga ukladania ich
na takich glebokosciach i w taki sposob, aby wyeliminowac skutki tych obciazen,

c) przeciski rur powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem uwzgledniajacym charakterysty-
ke sprzetu i zalecenia producenta,

d) laczenie rur polega na wsunigciu rury montowanej w koniec poprzedniej rury w ten sposob,
ze bosy koniec rury montowanej dosuwany jest do konicowki uzbrojonej w 1acznik. Przed
przystapieniem do wykonania polaczenia nalezy skontrolowa¢ stan lacznika i bosy koniec
montowanej rury, ewentualnie oczysci¢ 1 posmarowac smarem glicerynowym,

€) przy przejsciach pod torami minimalna grubos¢ nadsypki z gruntow, mierzona od gornej
powierzchni podkladow, nie moze by¢ mniejsza od 1,0 m, a glebokog¢ ulozenia rury powinna
wynosic co najmniej 1,5 m od powierzchni glowki szyny,

f) rury w wykopach uklada sie zgodnie z zaleceniami producenta, wymaganiami ,,]d-3 Warunki tech-
niczne utrzymania podtorza kolejowego” oraz ponizszych norm:

- PN-EN 1295-1 (dobor rur),
- PN-B-10736 (warunki techniczne wykonania),
- PN-EN 1610 (budowa i badania),

g) odcinki ciagow odwodnieniowych pomiedzy sasiednimi studzienkami musza by¢ proste
i 0 jednakowym przekroju (nie mozna stosowac elementow ograniczajacych lub zmieniaja-
cych kierunek przeplywu wod),

h) w temperaturach ponizej 0°C nie nalezy prowadzi¢ prac polaczonych z zageszczaniem grun-
tow przy rurach,

i) na terenach objetych wplywami eksploatacji gorniczej wyroby moga byc stosowane zgodnie

z wymaganiami Gléwnego Instytutu Gornictwa.
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3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY

3.1 Wymagania dotyczace materiatéw

3.1.1. Surowce do produkcji rur
Podstawowymi surowcami do produkcji rur sa: wysokoreaktywna, nienasycona zywica polie-
strowa, maczka kwarcowa i kruszywa o réznym uziarnieniu. Surowce te powinny spelnia¢ wyma-
gania okreslone w technologii produkeii:
a) nienasycona zywica poliestrowa po utwardzeniu powinna miec nastepujace wlasciwosci:
e gestosc 1,0-1,2 g/cm’;
e wytrzymalos$¢ na zginanie nie mniej niz 110 N/mm?
e  modul Younga 3500 N/ mm-;
e wytrzymalos$¢ na rozciaganie nie mniej niz 55 N/mm’;
Tloé¢ zywicy w polimerobetonie powinna wynosic 10 - 12 % masy polimerobetonu.
b) maczka kwarcowa powinna zawiera¢ co najmniej 98 % SiO;, nie wigcej niz 0,2 % wody
1 mie¢ ziarna o wymiarach do 200 um.
c) kruszywa, w sklad ktérych wchodza piasek o uziarnieniu 0/2 mm, zwiry frakcji 2/8,

8/161 16/32 mm, powinny zawierac nie wigce| niz 0,2 % wody 1 spelniac wymagania normy

PN-EN 12620+A1.

3.1.2. Materiaty do produkcji ztaczek

Uszczelki wykonuije si¢ z elastycznych elastomerow (SBR, EPDM, NBR), spelniajacych wyma-
gania okreslone w licencyjnej technologii. Guma, z ktérej wykonane sa uszczelki rur, powinna

spelnia¢ wymagania normy PN-EN 681-1.
3.2. Wymagania uzytkowo-techniczne

3.2.1. Wymiary

Wymiary rur kanalizacyjnych do ukladania metoda przeciskowa powinny by¢ zgodne z do-

kumentacja techniczno-konstrukeyjna producenta (tab. 1, kol. 1-9).
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Tablica 1
Wymiary rur kanalizacyjnych do ukladania metoda przeciskowsg
Brei oo .
ru.‘imca SSdA Grubos¢ Sciany Odchylenie
nominalna zewnetrzna *| Dlug. * . | Prost. | Dopuszczal-
; [mm] od prostoli- : ,
DN [mm] [mm] uskoku : w czol. | na sila prze-
: . . niowosci .
wymiar | max. | wymiar [max. |wymiar| max. | [mm] fic] [mm/m] | cisku [kN]
odch. odch. odch

800 960 80,0 +4 65 5 1.0 2720
1000 +8 1184 +8 92,0 100 7 4140
1200 1424 1120 [ %6 10 15 4530
1200 1482 1410 5700
1400 1661 130.5 5580
1400 1720 160,0 7400
1500 1780 140,0 6480
1600 +10 1898 10 | 1490 7800
1600 1940 170,0 8950
1800 2135 167,5 9860
1800 2160 180,0 10720
2000 2373 186,5 184 10980
2000 2390 195,0 13300

Uwaga: wymiary i materialy lacznikéw do rur stosowanych w metodzie przeciskowej sa dobierane kazdorazowo
w zaleznosci od:

- warunkéw wodno-gruntowych w strefie przecisku,

- typu urzadzen przeciskowych posiadanych przez wykonawce,

- typui parametrow zastosowanych uszczelek.

3.2.2. Wyglad zewngtrzny, barwa i znakowanie

Rury nie moga posiada¢ widocznych golym okiem rys, pekniec, czy nierownomiernosci. Po-
wierzchnia wewnetrzna rur powinna by¢ idealnie gladka, nie moga by¢ widoczne pory. Na ze-
wnetrznej powierzchni dopuszcza sie niewielkie pory, jednak nie w obrebie nasadzania laczni-
kow, gdzie powierzchnia powinna ponadto by¢ gladka bez zadzioréw, w celu latwego nasadzenia

lacznika na miejscu montazu.
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Rury powinny mie¢ barwe brunatna, jednolita pod wzgledem odcienia 1 intensywnosci na calej
powierzchni.

Znakowanie rur powinno by¢ zgodne z p. 1.3.3.

3.2.3. Wodoszczelnos¢
Rury kanalizacyjne i rurociagi powinny by¢ wodoszczelne. W wyniku badania szczelnosci nie po-
winny wystapi¢ przecieki, ani mokre plamy, a ubytek wody konieczny do podtrzymania cisnienia

powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1610.

3.2.4. Wytrzymato$¢ rur na obcigzenia zewngtrzne
Wytrzymalosé rury okresla si¢ wartoscia sily niszczacej rure przy obciazaniu jej sila rowno-
miernie rozlozong na calej dlugosci tworzacej walca probki. Przy takim obciazeniu nastepuje
zginanie Scian rury. Pomiedzy wytrzymaloscia na zginanie, gruboscia scian 1 sila niszczacy za-
chodzi nastgpujaca zaleznosc:
c=0oM/W

gdzie:

O - wytrzymalo$¢ na zginanie [N/mm’]

o - wspolczynnik korekcyjny

M - moment zginajacy [N/mm]

W - wskaznik wytrzymalosci przekroju poprzecznego rury
Wytrzymalosé na zginanie rur o przekroju kolowym mozna wyliczy¢ z sily przy zlamaniu.

o = 0,3(F./1)(3d + 5s)/s°

gdzie:
F, - sila przy zlamaniu [N]
d - $rednica wewnetrzna rur [mm]
1 - dlugos¢ badanego odcinka rury [mm]

s - grubos¢ scianki na szczycie rury [mm].

Sily niszczace F, dla rur nie powinny by¢ mniejsze od podanych w tab. 2.
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Tablica 2
Sily niszczace F,

Ip Srednica wewnetrzna | Grubosé écianki Sila F,
i [mm] [mm] [kN/m]
1 2 3 4
1 800 80,0 96
2 1000 92,0 100
3 1200 1120 120
4 1200 141,0 165
5 1400 130,5 126
6 1400 160,0 183
7 1500 140,0 133
8 1600 149.0 144
9 1600 1700 184
10 1800 167.5 162
11 1800 180,0 184
12 2000 186,5 180
13 2000 195,0 196

3.2.5. Odpornos¢ na Scieranie
Odpornos¢ na Scieranie rur kanalizacyjnych polimerobetonowych powinna by¢ taka,
aby po 100 000 obciazen ubytek grubosci sScianki byl mniejszy niz 0,5 mm (wymog normy

DIN 54815-2).

3.2.6. Obciazenie przy przeciskaniu

Dopuszczalne sily przeciskania rur podano w tab. 1, kol. 10.

3.3. Opis badan
3.3.1. Sprawdzenie surowcow i materiatow
Kontrola surowcow polega na:
- sprawdzeniu dokumentow identyfikujacych dostawe,
- sprawdzeniu wlasciwosci surowcow istotnych dla prowadzenia procesu technolo-
gicznego 1 jakosci gotowego wyrobu.
Kontrola lacznikéw obejmuje:
- sprawdzenie wymiaréw trzech lacznikow z kazdej dostawy (pomiar srednicy zewnetrznej i
szerokoscl pierscienia stalowego),
oceng wizualna kazdego lacznika (prawidlowosé wykonania spawow, dokladnosc¢ w zakresie

wymaganych sfazowan krawedzi blach).
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3.3.2. Sprawdzenie wymiarow

Srednice wewnetrzna i zewnetrzna rur mierzone sa dla obu koncow rur w odleglosc
okolo 5 cm od konca rury, w czterech plaszczyznach, za pomoca specjalnego przyrzadu.

Wynik jest srednia arytmetyczna z czterech pomiaréw i jest podany z dokladnoscia £1 mm.

Grubosé rury jest mierzona z dokladnoscia +1 mm, na obu koricach, w czterech przeciwle-

glych miejscach rury, w odleglosci okolo 50 mm od jej koncow.

Dlugosé mierzona jest po wewngtrznej stronie rury z dokladnoscia £5 mm. Wynik jest sred-
nig arytmetyczna z dwoch pomiarow, wykonanych w dwoch naprzeciw siebie lezacych plasz-

czyznach. Réznica wynikow jest miara prostopadlosci powierzchni czolowych do osi rury.

Sprawdzanie $rednic i grubosci rur odbywa si¢ dla danego asortymentu raz na tydzien

oraz zawsze przy zmianie podstawowych surowcow badz zastosowaniu nowych form.

3.3.3. Sprawdzenie wygladu, barwy i znakowania

Sprawdzenia dokonuje si¢ poprzez ogledziny nieuzbrojonym okiem w swietle rozproszonym

z odleglosci 1 m.

3.3.4. Sprawdzenie wodoszczelnosci

Badania wodoszczelnosci przeprowadza si¢ na zestawie co najmniej dwoch rur, badz ich
odcinkéw, wraz z lacznikiem, pod cisnieniem 2,4 bara. Osiagni¢cie wymaganego cisnienia po-
winno nastgpowaé stopniowo w czasie nie krétszym niz 15 minut. Osiagnigta wartos¢ cisnienia
powinna by¢ utrzymywana przez co najmniej 15 minut. Badanie jest wykonywane dla co dwu-

setnej rury z danego asortymentu.

3.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci rur

Badanie przeprowadza si¢ na rurach lub ich odcinkach na stanowisku do badan. Dlugosc
badanego odcinka powinna wynosi¢ minimum 300 mm. Dla duzych rur, gdy brak jest mozli-
wosci technicznych przeprowadzenia testu dopuszcza si¢ badanie wycinkoéw pierscienia. Dlu-
goi¢ wycinka powinna odpowiadaé 5-krotnej wartosci grubosci Scianki, a szerokosc okolo
3-krotnej. Badany fragment rury, jak i wycinka rury jest obciazany poprzez belke rozkladajaca
nacisk na calg dlugosé probki. Szerokos¢ belki Sciskajacej powinna wynosi¢ 1/10 odstepu
podpér. Obciazenie powinno wzrastaé rownomiernie, z szybkoscia ok. 500 N/s. Koncowa wy-

trzymalosé powinna by¢ osiagni¢ta po ok. 2 min.
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Wytrzymalosé na zginanie dla rur o przekroju kolowym wyliczana jest z sily przy zlamaniu
wg wzoru podanego w punkcie 3.2.4. Dla prébek-wycinkéw rur wytrzymalosé na zginanie &

wyrazona w N/mm? jest wyliczana z sily niszczacej wg wzoru:
d = (3/2) x(F/b) x1/s* oy

gdzie:
F - sila przy zlamaniu [N]
1 - odstep podpor [m]
b - szeroko$¢ probki [m]
s - grubosc¢ $cianki rury [m]

o4 - wspolezynnik korekeyjny rowny (3d + 5s)/(3d + 3s), gdzie d oznacza srednice wewngtrzna rury

3.3.6. Sprawdzenie odpornosci na $cieranie

Préba odpornosci na $cieranie przeprowadzana jest na probcee rury na stanowisku do badan
zgodnie z PN-EN 295-3. Prébke stanowiaca poléwke rury zamyka si¢ od strony powierzchni
czolowych 1 napelnia woda i zwirem kwarcowym o okreslonej wielkosci. Po zamknigciu plyta,
probka jest naprzemiennie unoszona i opuszczana o 22,5° w kierunku wzdluznym. Po wykona-
niu 100 000 takich obciazen dokonuje si¢ pomiaru wglebien na powierzchni wewnetrznej prob-
ki rury w co najmniej 20 punktach wzdluz linii srodkowej. Wynikiem badania scieralnosci

jest srednia z dokonanych pomiarow.

3.3.7. Sprawdzenie sity przeciskania

Dopuszczalng sile przeciskania okresla si¢ metoda laboratoryjno-analityczna wg PN-EN 295-7,
p. 4.8.3. W pierwszym etapie sil¢ okresla si¢ jako iloczyn najmniejszego przekroju poprzecznego
rury i wytrzymalosci na Sciskanie materialu przyjetej jako 5% kwantyl rozkladu normalnego.
W drugim etapie oblicza si¢ maksymalna sile przeciskania rury z uwzglednieniem mimosrodu dzia-
lajacej sily przeciskowej 1 wspolezynnika bezpieczenstwa.

3.3.8. Ocena wynikéw

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Krajowe) Oceny

Technicznej, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ ZNA-
KOWANIE WYROBU

4.1. Pakowanie
Rury dostarczane sa luzem, pakowane pojedynczo lub w drewniane ramki. Zalezy to od srednicy

rur, ich liczby oraz ustalen pomiedzy dostawca i odbiorca.

4.2. Sktadowanie
Rury moga by¢ skladowane bez zadaszenia na rownym podlozu.
Rury uklada si¢ na drewnianych podkladach, zabezpiecza przed przetaczaniem si¢ przez klinowanie

1 opasanie tasma polipropylenowa.

4.3. Transport
Wyroby z polimerobetonu mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami. Rury powinny byé ladowane obok siebie lub wzdluz w polozeniu poziomym
1 zabezpieczone przed przesuwaniem si¢. Zaladunek 1 rozladunek oraz posadowienie w wykopie
odbywa si¢ przy uzyciu urzadzen dzwigowych o udzwigu 100 kN na specjalnych parcianych ta-
smach badz przy wykorzystaniu istniejacych w rurach kanalizacyjnych zaczepow i przystosowa-

nych do nich zawiesi. Liny zawiesi powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-M-84732.

4.4. Znakowanie
Wyrob nalezy oznakowac znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruk-
tury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci
uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z p6zn. zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje wla-
sciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zalaczniku nr 2

do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:
— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe 1 adres siedziby producenta,

— nazwa 1 oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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— numer i rok wydania normy lub krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadekla-
rowane wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji whasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujace], ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego (jezeli dotyczy),

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest

na niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczona albo udostgpniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecz-
nych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 i 33 rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskie]

Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszaning niebezpieczna wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych 1 mie-
szanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 450) i rozporzadze-
nia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG

i 1999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Informacj¢ nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie

si¢ z nia przez stosujacego ten wyrob.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE ZAKEADOWE] KONTROLI
PRODUKC]JI

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pézn. zm.) ma zastosowanie

system 4 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Zaktadowa kontrola produkcji
Wyrob budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkcji.
Producent powinien ustanowi¢, udokumentowac, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej kon-
troli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, okre-
slonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawierac:
a) strukture organizacyjna,
b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegolne
elementy zakladowej kontroli produkciji, szkolenia),
¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,
d) nadzor nad dokumentacja i zapisami,
e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,
f) plany kontroli 1 badania gotowego wyrobu,
g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,
h) nadzor nad wyposazeniem do kontroli 1 badan z zachowaniem spojnosci pomiarowej,
i) nadzér nad procesem produkeyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania mi¢dzyopera-
cyjne,
j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,
k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,
1) identyfikacj¢ wyrobu na kazdym etapie produkcji oraz jego identyfikowalnosc,
m) opis sposobu pakowania, transportu i skladowania oraz sposob znakowania wyrobu.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna byé uzupelniona o dokumentacje tech-
niczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny

techniczne, itp.), przepisy prawa.
5.3. Program badan

5.3.1. Badanie typu
Wlasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowia badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapia zmia-
ny surowcow, skladnikow, linii produkeyjnej lub zakladu produkeyjnego.
Badania typu wyrobu beda wykonywane:
e przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkeii,
e w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkcii,

¢ kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.
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Zakres wstepnych badan typu podano w tab. 3.

5.3.2. Badanie okresowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz jeden raz na 3 lata. Zakres tych ba-
dan jest taki sam, jak badan wstepnych badan typu (zob. tal. 3).

5.3.3. Badanie kontrolne

Biezace badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan pro-
ducenta w ramach systemu zakladowej kontroli produkeji, lecz nie rzadziej niz dla kazdej
partii wyrobu oraz przy kazdej zmianie skladu surowca lub technologii produkcji. Wielkos¢

partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji.

Badania kontrolne obejmuja sprawdzenie wlasciwosci podanych w tab. 3.

Tablica 3
Zakresy badan
Badania wstepne
Lp. Wlasciwoscl typu oraz badania | Badania kontrolne
okresowe
1 | Wymiary + +
2 |Wyglad, barwa, znakowanie + +
3 |Wodoszczelnosc + -
4 | Wytrzymalosc na obciazenie zewnetrzne rur + -
5 | Odpornos¢ na scieranie rur s -
6 | Obcigzenie przy przeciskaniu + .

Uwagi:

- prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo wg PN-83/N-03010.

- do badan wstepnych typu nalezy pobrac 3 sztuki wyrobu z kazdej srednicy.

- liczebno$¢ prébek do badan kontrolnych (odbiorezych) okresla program badan producenta.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

1. Krajowa ocena techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie wla-
snosci przemyslowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci
przemyslowej (tj. Dz. U. 2017 poz. 776 r. z pézn. zm.). Zapewnienie tych uprawnien nalezy
do obowiazkéw korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego przedmiotem niniejsze|
krajowej oceny techniczne.

2. IK wydajac krajowa oceng techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylacznych i nabytych.

3. Krajowa ocena techniczna 1K nie zwalnia dostawcy wyrobow od odpowiedzialnosci za wla-
$ciwa jakos$¢ oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich

zastosowanie.

Strona 15/20



CI I( INSTYTUT KOLEINICTWA IK—KOTQU] 8x0048 “’Ydaﬂic 1

4. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ krajowa oceng¢ techniczng z uzasadnionych

przyczyn.

5. Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania

wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastepuje pozwolen wladz

budowlanych niezbednych do prowadzenia robot budowlanych. Zgodnie z art. 5 pkt. 2

oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.

z 2016 r., poz. 1570 z pozn. zm. ) wyrob budowlany moze by¢ wprowadzony do obrotu, jeze-

li zostal oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem

budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci 1 wydal, na swoja

wylaczna odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje wlasciwosci uzytkowych.

7. DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU

7.1. Normy i przepisy

PN-EN 295-3:2012E Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej 1 kanalizacyjnej -
Czesc 3: Metody badan

PN-EN 295-7:2013-07E Rury i ksztaltki kamionkowe 1 ich polaczenia w sieci drenazowej
i kanalizacyjnej - Wymagania dotyczace kamionkowych rur i zlaczy przeznaczonych
do przeciskania

PN-EN 681-1:2002/A3:2006P Uszczelnienie z elastomerow- Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czesc 1: Guma

PN-EN 1295-1:2002 Obliczenia statyczne rurociagdéw ulozonych w ziemi w réznych wa-
runkach obciazenia - Cze¢s¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 1610:2015-10 Budowa 1 badania przewodow kanalizacyjnych
PN-EN 1990:2004/A1:2008P/NA:2010P Eurokod - Podstawy projektowania konstrukeji

PN-EN 1997-1:2008/NA:2011P Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Czesc 1:
Zasady ogdlne

PN-EN 1997-2:2009/AC:2010P/Ap1:2010P Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne -
Czesé 2: Rozpoznanie i badanie podloza gruntowego

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodow wodociagowych
1 kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania

PN-EN 12620+ A1:2010P Kruszywa do betonow

DIN 54815-1: 1998-11 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen - Teil 1: Male,
Werkstoff, Kennzeichnung

DIN 54815-2: 1998-11 Rohre aus gefiillten Polyesterharzformstoffen - Teil 2: Anforderungen,
Prifung
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e PN-M-84732:1994 Zawiesia jednociegnowe z lin stalowych

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz U. z 2016 r.,
poz. 1570)

® Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966)

e Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemyslowej (tj. Dz. U. 2z 2017 r.,
poz. 776)

® Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968)

® Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opa-
kowar substanciji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych miesza-
nin (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 450)

e [d-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. Zalacznik do Zarzadzenia
nr 9 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 maja 2009 r.

7.2. Dokumentacja, sprawozdania

e Aprobata techniczna nr AT/07-2013-0174-01 pt. Rury kanalizacyjne przeciskowe z poli-
merobetonu. Instytut Kolejnictwa, 2013 (fermin waznosi: 31 pagdszernika 2018 r.)

e Raport z badania wygladu zewnetrznego, barwy i znakowania rur polimerobetonowych o

$rednicy DN 1000 (10.03.2015 r.), DN/DZ 800/960 (29.06.2018 r.). Betonstal Sp. z o. o.

e Raport z badania wymiaréw rur studziennych o Srednicy DN/DZ 800. Betonstal
Sp. z 0. 0.,29.06.2018 r.

e Swiadectwo badania wytrzymalosci polimerobetonu  nr Betonstal/Wiosenna/2016/1
(19.12/2016 ) Betonstal /Wiosenna /2017 /7d/1 (22.09.2017 r s
BTS/Wiosenna/2018/29d/1 (25.04.2018 r.). Betotest Polska Sp. z 0. o. Szczecin,

e Raport z badania wodoszczelnosci polaczenia rur przeciskowych DN 800. Betonstal
Sp. z 0. 0., 29.06.2018 r.

e Protokol z badania odpornosci rur na scieki o temperaturze 50°C. Politechnika Wroclaw-
ska, 10.09.2010

® Zestawienie wytrzymalosci na $ciskanie probek z polimerobetonu za m-c wrzesien 2018 r.
(probki wygrzewane w temp. 80°C/4h). Betonstal Sp. z o. o., wrzesien 2018

e Sprawozdanie z badan odpornosci na $cieranie rur nr 241-56/1/2012. Instytut Inzynierii
Materialéw Polimerowych i Barwnikow (oddzial zamiejscowy). Gliwice, 15.02.2012 r.

e Badanie wytrzymalosci na zginanie wycinkéw polimerobetonowej rury przeciskowej
o $rednicy DN/DZ 1600/1940. Fundacja na Rzecz Rozwoju Politechniki Szczecinskiej,
grudzien 2009 r.

e Badanie modulu sprezystosei i wytrzymalosci przy zginaniu wycinka polimerobetonowej
rury przeciskowej o srednicy wewnetrznej DN 1400. Fundacja na Rzecz Rozwoju Poli-
techniki Szczecinskiej, listopad 2005 r.
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Badanie wytrzymalosci na rozciaganie przy zginaniu odcinkéw polimerobetonowej rury
przeciskowej o srednicy DN/DZ 1200/141 (kwiecien 2010 r.), DN 2000/195 (lipiec

2011 r.). Fundacja na rzecz Rozwoju Politechniki Szczecinskie)

Badanie okreslajace wartos¢ sily niszczacej przy zgniataniu odcinkéw polimerobetono-
wych rur kanalizacyjnych PRC-TC o srednicy DN/DZ 800/80 (listopad 2014 r.),
DN 1000/92 (czerwiec 2014 r.) Fundacja na Rzecz Rozwoju Politechniki Szczecinskiej,

Raporty 2z badan obciazenia przy przeciskaniu dla  rur  polimerobetonowych
DN/DZ 800/960, 1000/1184, 1200/1482, 1400/1720, 1600/1940. Betonstal Sp. z o. o.,
wrzesien 2018 r.

Atest higieniczny HK/W/0819/01/2016. Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego,
28.10.2016 r.

Certyfikat Systemu Zarzadzania Jakoscia ISO 9001:2005 w zakresie produkcji wyrobow
z polimerobetonu. Bureau Veritas, 31.08.2018 r.
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