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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg prefabrykowane elementy studzienek kanalizacyjnych 1 gotowe
studzienki kanalizacyjne o nazwie handlowej "studzienki kanalizacyjne BETONSTAL", wykonane z
polimerobetonu, stosowane jako:
- studzienki kanalizacyjne wlazowe (z komorg robocza o przekroju kolowym) z przylaczami
odptywowymi i doplywowymi w podstawie studzienki,
- studzienki kanalizacyjne wlazowe (z komora roboczg o przekroju kotlowym lub owalnym) bez
przytaczy,

studzienki kanalizacyjne specjalne (z komora robocza o przekroju kolowym lub owalnym).

Studzienka kanalizacyjna BETONSTAL sklada si¢ z nastgpujacych prefabrykowanych elementéw
polimerobetonowych:

e dna studzienki - w zaleznosci od zastosowania:
- do kanalizacji — z odplywem 1 doplywem,
- do pomieszczenia urzadzen — bezodptywowa z dnem p}asklm
- jako dno zbiornikéw - z dnem ptaskim,

e  komory studzienki (rury studni),

e  plyt przejsciowych (redukeyjnych),

e stozka redukcyjnego.

Przykladowe rozwigzanie Kkonstrukcyjne studzienki kanalizacyjnej BETONSTAL pokazano na
rysunku 1.

Elementy studzienek kanalizacyjnych BETONSTAL sa taczone za pomoca uszczelek elastomerowych
lub przez sklejenie klejem epoksydowym. Sposéb polaczenia elementow polimerobetonowych za
pomoca uszczelki elastomerowej pokazano na rysunku 2.

Zwienczenie studzienki jest wykonane z zeliwa w klasach obcigzeniowych A, B, C i D zgodnie 7z
PN-EN 124:2000.

W zaleznosci od przewidywanego obcigzenia moga by¢ stosowane pierscienie dystansowe wykonane z
betonu dla regulacji wysokosci.

Schematyczny sposéb zamontowania zwienczenia wykonanego z zeliwa przedstawiono na rysunku 3.

Studzienki kanalizacyjne BETONSTAL z komorg roboczg w ksztalcie kola maja srednice nominalne
DN/ID 1000 mm, 1200 mm, 1500 mm 1600 mm i 2000 mm, a z komora robocza w ksztalcie owalnym
maja srednice (zastepcze) owalu od 1200 mm/2000 mm do 2000/4000 mm w przekroju poziomym.

Studzienki kanalizacyjne BETONSTAL sa dostosowane do lgczenia rur i ksztaltek wykonanych z
tworzywa sztucznego, kamionki, betonu, zelbetu, zeliwa i polimerobetonu w zakresie s$rednic
nominalnych max. do 1500 mm. Laczenia dokonuje si¢ za pomocag kréccdédw polaczeniowych
wklejanych przy uzyciu kleju epoksydowego w nawiercanych otworach w $cianach studzienki.

W studzienkach wlazowych sa osadzone stopnie ztazowe, wykonane z zeliwa szarego Z1-200 wedlug
PN-EN 1561:2000 1 zeliwa z grafitem ptatkowym, zamocowane mijankowo w dwoéch rzedach w
odlegtosci pionowej (280 = 5 mm), oraz w odleglosci poziomej w osi stopni (300 = 10 mm).
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W cienkosciennych rurach stopnie sg mocowane za pomoca srub z nakretka. Uszczelnianie miejsca
mocowania $rub nastepuje przy pomocy kitu na bazie zywicy epoksydowe;.

W studzience wlazowej o $rednicy nominalnej DN/ID 2000 mm o grubosci Scianki 9.5 cm - do
mocowania stopni ztazowych stosowane sg kolki rozporowe.

Studzienki kanalizacyjne BETONSTAL sa dostarczane odbiorcom w dwoch wariantach:
B w postaci monolitycznej - gotowe do bezposredniego montazu w wykopie,

. w elementach - sklejanie elementdéw jest dokonywane na placu budowy podczas montazu przez
wykonawce instalacji kanalizacyjnej.
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Rysunek 1 - Elementy prefabrykowane studzienki kanalizacyjnej) BETONSTAL.
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Rysunek 2 - Sposéb polaczenia elementéw prefabrykowanych studzienki kanalizacyjnej
przy pomocy uszczelki elastomerowe;j.
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Rysunek 3 - Schemat zamontowania zwienczenia zeliwnego.

1.2 Charakterystyka prefabrykowanych elementéw studzienek kanalizacyjnych

1.2.1 Dno studzienki

Dno studzienki jest elementem prefabrykowanym polimerobetonowym, stanowiacym monolityczne
polaczenie komory studziennej i ptyty dennej. Srednice nominalne dna studzienki o przekroju
kolowym wynosza DN /ID 1000 mm, 1200 mm, 1500 mm, 1760 mm i 2290 mm. Srednica nominalna
plyty dennej o grubosci 100 mm o przekroju owalnym wynosi od 1330 mm/2130 mm do 2300
mm/4300 mm. W dnie studzienki wykonana jest kineta przeznaczona do przeptywu $ciekow i taczenia
kanalow oraz montowane sa kré¢ce umozliwiajace wlaczenie do sieci kanalizacyjne;.
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Kineta w dolnej czesci, do wysokosci potowy $rednicy kanalu posiada przekrdj poprzeczny zgodny z
przekrojem kanatu, a w gérnej czesci $ciany pionowe do wysokosci rownej co najmniej 1/4 Srednicy
kanatu. Niweleta dna kinety i kierunek spadku podiuznego dostosowane sg do spadku kanalow
doptywowych i kanatu odptywowego. Spadek spocznika wynosi 5 % w kierunku Kinety.

W zalezno$ci od rodzaju agresywnosci $ciekow kineta wykonywana jest z cegly klinkierowej. plytek
klinkierowych lub kamionki kwasoodpornej. Dopuszcza si¢ wykonanie kinety z betonu
zabezpieczonego izolacja powlokowa na bazie zywic epoksydowych. Dno studzienki jest wyposazone
fabrycznie w stopnie zlazowe. W zalezno$ci od zapotrzebowania (wedlug zamoéwienia) w dnie
studzienki fabrycznie nawiercane sg otwory do osadzenia kro¢céw polaczeniowych. Maksymalne
srednice kro¢cow podlaczonych do studzienki przedstawiono w tablicy 1.

Tablica |
wymiary w milimetrach
Srednica nominalna studzienki DN/ID Maksymalna $rednica krocea
I 2
1000 500
1200 800
1500 1000
1600 1000
2000 1500

Podstawa studzienki moze by¢é polaczona 2z dowolnymi kanatami wykonanymi z rur
polimerobetonowych, zeliwnych, kamionkowych, betonowych, stalowych i z tworzyw sztucznych.

Polaczenie moze by¢ zrealizowane jako:
* polaczenia na wpust,
e polaczenia na ztaczke zewnetrzna,
e polaczenia na uszczelkg gumowa:
- polaczenia na uszczelke gumowg zewngtrzna,
- polaczenia na uszczelke gumowa wewngtrzna,
e polaczenia kielichowe zewnetrzne.

Produkowane wersje oraz podstawowe wymiary den studzienek podano w tablicy 2.

Tablica 2
Wersja dna studzienki Srednica Tolerancja Wysokos¢ Tolerancja
Lp. DNxh DN/ID wymiarow h wymiarow
mm mm mm mm %
[ 2 3 4 5 6
I 1000 x 840 1000 840
2 1200 x 840 1200 840
3 1200 x 1250 1200 1250
=S 3y
4 1500 x 1550 1500 1550
5 1760 x 100* 1600 100
6 2290 x 100* 2290 100
* plyta o $rednicach 1760 i 2290 mm i grubosci > 100 mm
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1.2.2 Komora studzienki

Komore studzienki o przekroju kolowym stanowi rura wykonana z polimerobetonu o srednicach
nominalnych DN/ID 1000 mm, 1200 mm, 1500 mm, 1600 mm i 2000 mm, przeznaczona do budowy
komory roboczej i komina wlazowego studzienki. Standardowa wysokos¢ komory studzienki wynosi
3m. ;

Zmniejszenie wysokosci komory nastepuje poprzez jej przycigcie. Zwigkszenie wysokosci komory
nastepuje poprzez czotowe sklejenie klejem epoksydowym dwoch lub wigeej odcinkéw komor.

Komora studzienki o przekroju owalnym wykonana jest przez rozdzielenie wzdiuz na dwie polowy
polimerobetonowych rur studziennych o $rednicach nominalnych DN/ID od 1200 mm do 2000 mm i
wklejenie w te elementy klejem epoksydowym S$cian bocznych o szerokosciach od 500 mm do
2000 mm, wysokosciach do 3000 mm i grubosci 95 mm.

Komora studzienki sklejana jest z dnem studzienki za pomoca kleju epoksydowego, natomiast taczenie
z plyta przejsciowa lub zwezka redukcyjna w postaci stozka nastgpuje za pomoca uszczelki
elastomerowe;j.

Komora studzienki jest wyposazona w stopnie ztazowe. Produkowane komory studzienki oraz jej
wymiary podano w tablicy 3.

Tablica 3
Wersja komory studzienki Srednica Tolerancja | Wysokos¢ Tolerancja
Lp. DN x grubosé scianki DN/ID wymiarow h wymiarow
mm mm mm mm %o
1 2 3 4 5 6
1 1000 x 30 1000 3000
2 1200 x 40 1200 3000
3 1500 x 50 1500 £5 3000 £
4 1600 x 55 1600 3000
5 2000 x 95 2000 3000

1.2.3 Plyty przej$ciowe (redukcyjne)

Plyty przejsciowe (redukcyjne) sa elementami prefabrykowanymi, umozliwiajacymi przejscie migdzy
elementami o $rednicach nominalnych 1200 mm i 1500 mm na elementy o $rednicy nominalnej
1000 mm, oraz stuzace jako plyty przykrywajace, redukujace srednice 1000 mm, 1200 mm, 1500 mm
na 625 mm.

Plyty przejsciowe faczone sa z komorg studzienki za pomocg uszczelki elastomerowe;j.

Plyta przejsciowa w studzienkach kanalizacyjnych o przekroju owalnym jest wykonana z
polimerobetonu dla zbiornikéw wyzszych niz 3300 mm i pelni podwojna role: utatwia sklejenie dwoch
czgsci zbiornika w miejscu posadawiania i usztywnia konstrukcje zbiornika.

Grubos¢ plyty posredniej wynosi 100 mm, a srednica owalu jest taka sama jak plyty dennej i wynosi od
1330 mm/2130 mm do 2300 mm/4300 mm.

Produkowane plyty przejsciowe oraz ich wymiary podano w tablicy 4.
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Tablica 4
Wersja plyty przejSciowej Srednica Tolerancja Wysokos¢ | Tolerancja
Lp. DN x DN reduk. DN/DN reduk. wymiarow h wymiarow
mm mm mm mm %
I 2 3 ) 5 6
I 1000 x 625 1000/625 e 200 &
2 1200 x 625 1200/625 % 200 J
3 1200 x 1000 1200/1 000 200
4 1500 x 625 1500/625 200
5 1500 x 1000 1500/1000 200

1.2.4 Stozek redukeyjny studzienki

Stozek redukcyjny studzienki jest elementem prefabrykowanym wykonanym z polimerobetonu.
stosowanym na komorg studzienng o $rednicy 1000 mm; posiada $rednicg otworu wlazowego 625 mm.
Wymiary stozka studzienki podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wersja stozka studzienki Srednica Tolerancja Wysokosé Tolerancja
DN x DN wiazu DN/DN wiazu wymiarow h wymiarow
mm mm mm mm Yo
2 3 4 5 6
1000 x 625 1000/625 5 600 %+

1.2.5 Plyta pokrywowa

Plyte w studzienkach kolowych o $rednicy wewnetrznej 1000, 1200 i 1500 mm wykonuje si¢ z
polimerobetonu. W plytach wykonywane sg otwory o $rednicy dostosowanej do montowanego wlazu.
Plyty laczy si¢ z komora za pomocg uszczelek elastomerowych. Plyty te stosuje si¢ na studzienkach

gdzie istnieje mozliwo$¢ najazdu pojazdu kolowego. Wymiary ptyt podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wers'!a plyty $rednice DN Tolergnga Wysokosc Toler.ant’:Jg
Lp. | DN zbiornika dn wiazu it wymiarow h wymiarow
mm ey mm mm %
| 2 3 4 5 6
| 1000x625 1000/625 200
2 1200x625 1200/625 i 200 @
3 1500x625 1500/625 200
- 1500x800 1500/800 200

Plyte przykrywajacq zbiornika o srednicy wewngtrznej 2000 mm stanowi plyta zelbetowa o grubosci
200 mm i srednicy zewngtrznej 2300 mm. Przy studniach owalnych $rednice plyt wynosza od 1330
mm/2130 mm do 2300 mm/4300 mm. Przekrywajaca plyta zelbetowa sklejona jest z komora za
pomoca kleju epoksydowego.
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1.2.6 Elementy studni owalnych

Wymiary elementéw o przekroju owalnym przedstawia tablica 7.

Tablica 7
Nazwa prefabrykatu Srednice owalu Toler.anr::ja Vs Toler.al?(’:_m.
Lp. wymiarow h wymiarow
mm =
mm mm Yo
1 2 3 4 5 6
1 | Dno zbiornika od 1330/2130 do 2300/4300 100
2 | Komora zbiornika od 1320/2080 do 2190/4190 +10 <9400 o
3 | Plyta przejsciowa od 1330/2130 do 2300/4300 100 =
4 | Plyta przykrywajaca | od 1330/2130 do 2300/4300 200

1.3 Klasyfikacja wyrobow

PKWiU: 26.61. 12-40.49
PCN: 6810.91.90

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie i zakres stosowania

Studzienki kanalizacyjne BETONSTAL objete niniejszg Aprobatg Techniczng sg przeznaczone do
wbudowania w sie¢ kanalizacyjna stosowang do odwadniania drég, tras komunikacyjnych,
podziemnych elementéw konstrukcyjnych, melioracji gruntéw potozonych w pasie drogowym (migdzy
jezdniami) lub poza nim. Shluzg réwniez do wykonywania prac eksploatacyjnych w kanatach
sciekowych, obstugi pomp, wodomierzy itp., jako zbiorniki nie przeplywowe i przeptywowe.

Studzienki  kanalizacyjne = BETONSTAL, wykonane 2z  prefabrykowanych elementow
polimerobetonowych z komora roboczg w ksztalcie kota i o przekroju owalnym, sa przeznaczone do
laczenia systemow kanalizacji sanitarnej, przemystowej, deszczowej i ogélnospltawnej w zakresie
srednic DN do 2000 mm zaglebionych do 10,0 m ponizej poziomu terenu. Przy glebokosciach
studzienek powyzej 10,0m konieczne jest wykonanie sprawdzajacych obliczen konstrukcyjno-
wytrzymatosciowych. Studzienki powinny by¢ ulozone na prostych odcinkach kanatu w odleglosciach
nie wiekszych niz 50,0 m.

2.2 Warunki stosowania

Studzienki kanalizacyjne BETONSTAL nalezy montowa¢ w przygotowanym, odwodnionym wykopie,
bezposrednio na gruncie rodzimym, podsypce piaskowej, podlozu betonowym lub fundamencie w
zaleznosci od warunkéw wodno-gruntowych, w sposob okreslony w projekcie budowlano--
konstrukeyjnym oraz zgodnie z instrukcjg producenta.

Zwienczenia studzienek kanalizacyjnych powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 124:2000. Poziom
gornej powierzchni wlazu w nawierzchni utwardzonej powinien by¢ réwny z tq nawierzchnia.
natomiast na terenach zielonych powinien by¢ usytuowany co najmniej 8,0 cm nad powierzchnig
terenu.
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3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Surowce

3.1.1 Zywica

Jednym z podstawowych surowcéw do produkcji polimerobetonu jest wysokoreaktywna, nienasycona
zywica poliestrowa, ktora w stanie utwardzonym powinna tworzywu zapewni¢ nastgpujace
wilasciwosci:

e gestosé —od 1,0 em’ do 1,2 g/em® wg PN-86/C-89082.03,

e wytrzymalos¢ na zginanie - nie mniej niz 110 N/mm? wg PN-EN ISO 178:2006,

e modul Younga - 3500 N/mm?* wg PN-EN ISO 527,

e wytrzymalos$¢ na rozcigganie - nie mniej niz 53 N/mm? wg PN-EN ISO 527.

3.1.2 Maczka kwarcowa

Maczka kwarcowa powinna zawiera¢ co najmniej 98 % SiO,, nie wigce] niz 0.2 % wody i miec
graniczne uziarnienie 200 pm.

3.1.3 Kruszywo

Kruszywo, w sklad ktorego wchodza: piasek o uziarnieniu od 0 mm do 2 mm, zwiry - o uziarnieniach
od 2 mm do 8 mm, od 8 mm do 16 mm i od 16 mm do 32 mm, powinno zawiera¢ nie wigcej niz 0.2 %
wody 1 spetnia¢ wymagania PN-86/B-06712 lub PN-EN 12620:2004 odnosnie rozktadu uziarnienia.
3.2 Materialy

3.2.1 Polimerobeton

Polimerobeton, z ktérego produkowane sa studzienki kanalizacyjne powinien spelnia¢ wymagania
podane w tablicy 8.

Tablica 8
Lp. Wiasciwoscei Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
| Gestose g/em’ od 2,2do 2,3 DIN 1048 cz. 5
2 | Wytrzymalos¢ na Sciskanie N/mm’ > 80 PN-EN 12390-3:2002
3 Wytrzymatos¢ na zginanie N/mm’ > 18 PN-EN 12390-5:2001
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3.2.2 Stopnie zlazowe

Stopnie ztazowe powinny by¢ produkowane z zeliwa 200 wg PN-B-10729:1999 1 powinny spelniac
wymagania PN-EN 1917:2004.

3.2.3 Uszcezelki elastomerowe

Uszczelki elastomerowe stuzace do potaczenia komory studziennej z plyta przejsciowa lub stozkiem
powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 681-1:2002.

3.2.4 Klej na bazie zywicy epoksydowej

Klej na bazie zywicy epoksydowej stuzacy do trwatego, wytrzymalego i chemoodpornego {aczenia
elementéw polimerobetonowych oraz do wklejania kré¢cow wylotowych w studniach, powinien
sktada¢ si¢ z trzech komponentow: zywicy, utwardzacza i wypelniacza mineralnego, stosowanego w
ilosci od 30 % do 55 %.

3.3 Prefabrykowane elementy studzienki kanalizacyjnej BETONSTAL
3.3.1 Wyglad i barwa

Powierzchnie wewngtrzne 1 zewnetrzne elementdéw studzienki kanalizacyjnej BETONSTAL powinny
by¢ gladkie, bez uszkodzen, pgcherzy, zapadnigé, rys, pgknigé, rozwarstwien i wtracen cial obcych.
Powierzchnie profili ztaczy powinny by¢ wolne od nieprawidlowosci, ktére moglyby uniemozliwic
trwale wodoszczelne polgczenie.

Barwa wyrobow powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci na calej powierzchni
wewngtrznej 1 zewngtrzne;.

3.3.2 Wymiary

Wymiary poszczegdlnych elementéw prefabrykowanych studzienek kanalizacyjnych 1 ich
dopuszczalne tolerancje powinny by¢ zgodne z tablicami od 1 do 7 oraz z, dokumentacja
konstrukcyjng producenta.

Elementy prefabrykowane studzienek kanalizacyjnych powinny by¢ dobierane zgodnie z
typoszeregiem wymiarowym umozliwiajgcym ich zlozenie.

3.4 Gotowe studzienki kanalizacyjne BETONSTAL

Wymagania dotyczace wlasciwosci termicznych i wytrzymalosciowych studzienek kanalizacyjnych
BETONSTAL zostaly przedstawione w tablicy 9.
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Tablica 9
i 2 : Metody badan
Lp. Wtasciwosci Jedn, Wymagania wedhig
! 2 3 4 5
I | Wytrzymalo$é na zgniatanie elementéw komory roboczej
(kregow): KN/m K1=30 PN-EN 1917:2004
- klasa obcigzenia niszczacego
2 Wytrzyrr.lahs'é na pionowe obcmZeme. zgniatajace KN > 300 PN-EN 1917:2004
elementow redukujacych i przykrywajacych
3 | Wodoszczelnos¢ badania pod wewnetrznym cisnieniem
hydraulicznym 0,5 bar w czasie 15 minut dla: brak przeciekow
- pojedynczych ele}mentow pionowych " i meszczetnosc?l PN-EN 1017:2004
- zestawu elementdw potaczonych podczas badania
- zlacza migdzy elementem studzienki a przylaczona rurg i po badaniu
lub ksztaltka
4 | Zamocowane stopnie zlazowe:
- ugiecie stopnia pod pionowym obciazeniem wynoszacym mm 20
2 kN
: : : - 917:2004
- trwate ugigcie stopnia pod pionowym obciazeniem mm £l ETREN 1917200
wynoszacym 2 kN
- pozioma sita wyrywajaca wynoszaca 5 kN brak uszkodzer

4 WYTYCZNE DOTYCZACE TRANSPORTU 1
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

SKEADOWANIA ORAZ SPOSOBU

4.1 Skladowanie

Teren placu skladowego powinien by¢ wyréwnany, o powierzchni utwardzonej 1 odwodnionej.
wyposazony w odpowiednie urzadzenia dzwigowo-transportowe.

Prefabrykaty rozniace si¢ ksztalttem, wymiarami i wykonczeniem powinny by¢ skladowane osobno na
podkladach prostokatnych lub odpowiednio dostosowanych do obrzezy prefabrykatu, zapewniajacych
odstep od podioza minimum 15 cm.

Elementy polimerobetonowe powinny bys skltadowane na drewnianych podkladach i opasane tasma
polipropylenowa. Rury trzonowe o rdéznych srednicach moga by¢ skladowane "rura w rurg" z
zastosowaniem miedzy rurami gumowych przekladek.

Zatadunek, transport, rozladunek i skltadowanie polimerobetonowych elementow prefabrykowanych
studzienek kanalizacyjnych BETONSTAL nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, odpowiednimi przepisami bhp oraz wg instrukcji
producenta.

4.2 Zaladunek i rozladunek

Zatadunek i rozladunek elementow prefabrykowanych studzienek kanalizacyjnych BETONSTAL
powinny by¢ prowadzone przy uzyciu urzadzen zmechanizowanych o udzwigu dostosowanym do
masy przenoszonych elementow prefabrykowanych.
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Prefabrykaty transportowane przy uzyciu zurawi lub suwnic powinny by¢ podwieszone za pomoca
wlasciwego zawieszenia prefabrykatu podczas transportu. Do podnoszenia elementow
prefabrykowanych nalezy uzy¢ haki o szerokoéci uchwytu od 25 mm do 30 mm i udzwigu od 10 kN do
15 kN na hak.

4.3 Transport

Srodki transportu przeznaczone do przewozu elementéw prefabrykowanych powinny by¢ wyposazone
w urzadzenia zabezpieczajace przed mozliwoscia przesunigcia sie¢ prefabrykatu. Prefabrykaty powinny
by¢ przewozone w pozycji ich wbudowania. W czasie transportu prefabrykaty powinny by¢ utozone na
elastycznych przekladkach i oddzielone od siebie w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami
powierzchni. Liczba prefabrykatow ulozonych na srodku transportowym powinna by¢ dostosowana do
nosnosci srodka transportowego.

4.4 Spos6b znakowania wyrobu

Wyréb nalezy oznakowac znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Znakowanie powinno znajdowacé si¢ na zewnetrznej powierzchni, w taki sposdb, aby nie powodowato
zadnych uszkodzen, byto widoczne 1 mozliwe do odczytania okiem nieuzbrojonym napisu
zawierajacego co najmniej:

- nazwe wyrobu np. studzienka wiazowa,
- nazwe handlowa BETONSTAL,

- nazwe materiatu polimerobeton,

- srednice nominalng np. DN/ID 1200 mm,

- klasg¢ 1 rodzaj zwienczenia zeliwne CD-600,

- numer Aprobaty Technicznej IBDiM AT/2001-03-1117 (Wydanie II).

Przyklad oznaczenia studzienki wlazowej wykonanej o wewnetrznej $rednicy komory roboczej DN
1200 mm:
Studzienka wlazowa BETONSTAL 1200 CD-600 AT/2006-04-1117

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnoSci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajacym ich wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny
zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2006-03-1117
(Wydanie II) i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z Rozporzadzeniem  Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobatg Techniczng IBDiM Nr
AT/2006-03-1117 (Wydanie II) dokonuje Producent stosujac system 4.
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W przypadku systemu 4 oceny zgodno$ci Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracjg zgodnosci z
Aprobatg Techniczng IBDiM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II) na podstawie:

- wstgpnego badania typu prowadzonego przez Producenta,

- zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wilasciwosci techniczno-uzytkowe.
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu obejmuje zakres badan podanych w p. 3.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wilasciwosci techniczno-
uzytkowych mogg stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyfikacj¢ i sprawdzanie materialow poprzez skontrolowanie dokumentow przedstawionych
przez producenta tych materialéw i poréwnanie ich wlasciwosci z wymaganiami p. 3;

- kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wedlug zasad 1 procedur
okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji i poréwnanie wynikéw badan z
wymaganiami p. 3.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan
Wykonywane sg:

- badania biezace,
- badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezgce obejmujq sprawdzenie wlasciwosci wedlug tablicy 10.

Tablica 10
Lp. Wiasciwosci Metody badan
wedlug
[ 2 3
| Zywica p.3.1.1
2 | Maczka kwarcowa b3 2
3 | Kruszywo Dol
4 | Gestos¢ (polimerobetonu) tablica 8. Ip. |
5 |“Wytrzymato$¢ na Sciskanie (polimerobetonu) tablica 8, Ip. 2
6 | Wyglad i barwa prefabrykowanych elementow studzienek p.3.3.1
7 | Wymiary prefabrykowanych elementow studzienek p.3.3.2
8 | Wytrzymatos¢ na zgniatanie elementow komory roboczej (kregow) tablica 9, Ip. |
9 Wytrzym'a}.os'é na pionowe obcigzenie zgniatajace elementéw redukujacych i ablica 9, Ip. 2
przykrywajacych
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5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie wlasciwosci wedlug tablicy 11.

Tablica 11
Lp. Wiasciwosci Metody badan
wedlug
] 2 3
1 | Wytrzymatos$¢ na zginanie (polimerobetonu) tablica 8, Ip. 3
=

Wodoszczelnos¢ badana pod wewnetrznym cisnieniem hydrostatycznym 0,5
bar w czasie 15 minut dla:

- pojedynczych elementow pionowych tablica 9, Ip. 3
- zestawu elementow potaczonych

- zlacza miedzy elementem studzienki a przylaczong rurg lub ksztaltka

L

Zamocowane stopnie ztazowe:

- ugiecie stopnia pod pionowym obciazeniem wynoszacym 2 kN

- trwale ugigcie stopnia pod pionowym obcigzeniem wynoszacym 2 kN
- pozioma sita wyrywajaca wynoszaca 5 kN

tablica 9, Ip. 4

5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii surowca (Ip. 1. 2, 3, 4 tablicy 10) i dla
kazdego wyrobu (Ip. 5 tablicy 10) oraz przy kazdej zmianie surowca i technologii produkeji.

Wielkos¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane raz na 2 lata.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedlug metod podanych w punkcie 3.
5.7 Pobieranie préobek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z PN-83/N-03010.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II), jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprébata Techniczna IBDiIM AT/2006-03-1117 (Wydanie II) nie narusza uprawnien wynikajgcych
z ustawy Prawo wlasnosci przemystowej z dnia 30 czerwca 2000 r. (Dz. U. Nr49 z dnia 21 maja
2001 r., poz. 508). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw producentow skladajgcych
wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.
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6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II) jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ prefabrykowanych studzienek kanalizacyjnych BETONSTAL 2z polimerobetonu w
inzynierii komunikacyjnej, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Techniczne;.

6.3 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II) nie jest dokumentem
dopuszczajacym wyréb do obrotu i1 stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy Prawo budowlane z dnia 21 listopada 2003 r. (Dz. U. Nr 207, poz. 2016)
wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II)
mozna stosowa¢ przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli wyroby te zostaly
wprowadzone do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-1117(Wydanie II) nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust.1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyr6b nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych. jezeli
jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest
dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialnosé
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowienn Aprobaty Technicznej IBDIM wymagajg pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Drog 1 Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnos$ci za wiasciwa jakosé
prefabrykowanych studzienek kanalizacyjnych BETONSTAL z polimerobetonu oraz wykonawcow
robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog i1 Mostow w Warszawie moze uchyli¢ Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wiladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robot w zakresie inzynierii komunikacyjnej.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowiazany do przekazywania
odbiorcom prefabrykowanych studzienek kanalizacyjnych BETONSTAL z polimerobetonu firmowej
instrukeji w jezyku polskim, okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II) jest wazna do dnia 01 wrzesnia
2011 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II) moze by¢ przedtuzona na
kolejne okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drog 1 Mostéw z odpowiednim wnioskiem, nie pozZniej niz 3 miesiace przed uplywem
terminu ‘waznosci tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA
Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

BETONSTAL Sp z o. o.
70-807 Szczecin
ul. Wiosenna 1

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatnos¢ wyrobow budowlanych:

Prefabrykowane studzienki kanalizacyjne BETONSTAL z polimerobetonu

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej
w zakresie okre$lonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej.

YREKTOR

y

Warszawa, QUD grudnia 2006 r.

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE
1 Slowa kluczowe: POLIMEROBETON, KANALIZACJA, ODWODNIENIE DROG
2 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1117 (Wydanie II) uniewaznia i zastg¢puje
Aprobate Techniczng Nr AT/2006-03-1117. W Aprobacie Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-1117
(Wydanie II) wprowadzono nast¢gpujace zmiany:

- usunigto tablice 6 na str. 7,

- zmieniono tres¢ p. 1.2.5.

3 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow 1 studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i1 kolowego - Zasady konstrukeji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace uszczelek
zlaczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych - Czegsé 1: Guma

PN-EN 1917:2004 Studzienki wlazowe i niewlazowe z betonu niezbrojonego 1 z betonu zbrojonego
wloknem stalowym 1 zelbetowe

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu - Cze¢s¢ 3: Wytrzymatos¢ na sciskanie probek do badania
PN-EN 12390-5:2001 Badania betonu - Cz¢$¢ 5: Wytrzymalos$¢ na zginanie probek do badania
PN-EN 1561:2000 Odlewnictwo - Zeliwo szare

PN-EN ISO 527 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-EN ISO 178:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wlasciwosci przy zginaniu
PN-B-10729:1999 Kanalizacja - Studzienki kanalizacyjne

PN-86/C-89082.03 Nienasycone zywice poliestrowe - Metody badafh - Oznaczanie gestosci (masy
wlasciwej)

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybér jednostek produktu do prébki

DIN 1048 Czegs¢ 5 Druckfestigkeit und Rohdichte von Betonwurrfeln (Wytrzymatos$¢ na $ciskanie i
gestos¢ probek betonowych)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r., Dz. U. Nr 92. poz. 881 o wyrobach budowlanych.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury 2z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobé6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym —
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

Ustawa“z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr49 z dnia 21 maja
2001 r., poz. 508)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)
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4 NORMY I DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- Zalecenia do udzielania Aprobat Technicznych, Nr ZAT/99-02-014:1999; Nr Z/99-04-008
- "Studzienki kanalizacyjne z elementéw prefabrykowanych betonowych i zelbetowych"

- Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Instytut Badawczy Drog
1 Mostow, Warszawa, 1999 r.

- Informacje techniczne dotyczace stosowania studzienek kanalizacyjnych typu. Opracowanie
producenta

- Wyniki badan wykonane przez Instytut Inzynierii Ladowej Politechniki Szczecinskiej "Badania
odksztalcalno$ci polimerobetonu oraz analiza statyczna studni osadzonej na glgbokosci 10 m
(Szczecin, wrzesien 1999 r.)

- Wyniki badan wykonane przez Instytut Polimerobetonow Politechniki Szczecinskiej (Szczecin,
czerwiec 1999 r.)

- Protokot z badan wytrzymatosci polimerobetonu na Sciskanie - prébki 100 x 100 x 100. Pracownia
Betonow i Kruszyw IBDiM - Filia Wroclaw

- "Ocena przydatnosci studzienek kanalizacyjnych wykonanych z polimerobetonu do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym". Symbol pracy IBDiM-TW/W-954, Zmigréd, lipiec 2001 r.

- Aprobata Techniczna ,,COBRTI INSTAL” Nr AT/2000-02-0911 ,Prefabrykowane studzienki
kanalizacyjne z polimerobetonu™

- Atest Higieniczny PZH Nr W 455/96 ,,Rury i studnie kanalizacyjne z polimerobetonu"

5 WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

BETONSTAL Sp. zo. o.
70-807 Szczecin
ul. Wiosenna 1

tel.: (0-91) 464 07 83; (0-91) 464 37 26

6 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

[nstytut Badawczy Drog 1 Mostow
03-301 Warszawa
ul. Jagiellonska 80

tel.: (0-22) 614 56 59, 811 32 31 wew. 278
fax: (0-22) 675 41 27, 811 17 92
www.ibdim.edu.pl




	1.JPG
	2.JPG
	3.JPG
	4.JPG
	5.JPG
	6.JPG
	7.JPG
	8.JPG
	9.JPG
	10.JPG
	11.JPG
	12.JPG
	13.JPG
	14.JPG
	15.JPG
	16.JPG
	17.JPG
	18.JPG

